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A heater may be built into the frame, which has a groove-type opening extending about 
its top to which a vacuum can be applied. This opening widens out toward the top of the 
frame to form a channel into which a strip is fitted. The strip is dimensioned so that it fits S3? 
only loosely leaving a gap between it and the walls and bottom of the channel. The 
resulting gap serves as a suction duct. Used in mfr. of moulds from vacuum-compressed, 
binder-free, sand. The film used as "lost-mould" is easily and reliably fixed to the frame. It 
need not be larger than the frame. |^ 
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PatentansprQche: 

1. Aufspannrahmen far die Erwfirmung von 
tiefzuziehenden. In VakuumformkMsten mit losem 
Sand als verlorene Formen zu verwendende 
Kunststoffolien, in den eine Hetzeinrichtung zum 
Erwarmen der Folien eingebaut sein kann. mit einer 
in seiner Oberseite umlaufenden nutenfttrmigen, mit 
Vakuum beaufschlagbaren Offnung, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die umlauf ende Offnu ng 
(6) sich gegen die Oberseite des Spannrahmens zu 
einem mit dieser etwa bOndigen Kanal (7) erweitert, 
in den eine Leiste (8) eingesetzt ist, deren Breite nur 
urn so viel geringfQgig schmaler und ihrer H6he um 
so viel niedriger als der Kanal (7) ist. daO zu beiden 
Seiten der Leiste und unter dieser spaltfdrmige 
Absaugkanale(9, 10) vorhanden sind. 

2. Aufspannrahmen nach Anspruch 1 t dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rahmen (1) zum AblOsen 
der Folie mit Druckluft beaufschlagbar ist 



Die Erfindung betrifft einen Aufspannrahmen fQr die 
Erwarmung von tiefzuziehenden, in Vakuumformkasten 
mit losem Sand ais verlorene Formen zu verwendende 
Kunststoffolien, in den eine Heizeinrichtung zum 
Erwarmen der Folien eingebaut sein kann, mit einer in 
seiner Oberseite umlaufenden nutenfdrmigen, mit 
Vakuum beaufschlagbaren Offnung. 

Aus Folien bestehende verlorene GieSformen sind 
aus der DT-AS 19 26 163 bekannt Diese GieSformen 
werden im Tiefziehformverf ahren mit Unter- und/oder 
Oberdruck hergestellt und haben einen in einer Ebene 
liegenden Rand, der gleichzeitig die Formteilungsebene 
bildet 

Zur Herstellung einer aus einer Folie bestehenden 
GieBform wird die Folie flber ein Modell gelegt und 
mittels Unterdruck an die Oberflache des Modells 
angesaugt Hierbei ist es erforderfich, daB die Kunst- 
stof folie f altenfref am Model! an jeder SteUe anliegt Bei 
koraplizierten Modellen erreicht man dies nur, wenn die 
Folie vorher gleichmaBig auf eine bestimmte Tempera- 
tur erwarmt und dann unmittelbar durch Unterdruck 
dem Model! angepaBt wird. Zur Weiterverarbeitung 
werden auf die tiefgezogene und dem Modell angepaBte 
Folie der Rahmen eines Formkastens aufgesetzt und mit 
binderf reiem, losem Sand ausgef ullt Auf die f reie H&che 
des Formkastens wird eine weitere Folie aufgelegt und 
das Innere des Formkastens anscMieBend evakuiert 
Der auBere Luftdruck prefit die Folie dann gegen den 
Sand, so daB formbestandige Giefiformen erhalten 
werden. 

Das Erwarmen der Kunststoffolie ist insofem 
problematisch, weil sich diese bei Erwarmung zusam- 
menzuziehen versucht Wahrend der ErwSrmung muB 
also die Kunststoffolie an alien Seiten gehalten werden. 
Dies geschieht in der Regel dadurch* daB die Folie auf 
einen Rahmen aufgespannt wird. 

Aus der DT-OS 21 61 425 ist eine Vorrichtung zum 
Aufspannen von Kunststoffplatten bekannt, die aus 
einem Rahmen besteht, der langs der Rander des 
Rahmens umlaufende Nuten aufweist, die zum Fest- 
spannen der Piatten mit Unterdruck beaufschlagbar 
sind. Mit einer derartigen Vorrichtung sind Kunststoffo- 
lien, wie sie fQr das Vakuum-Formverfahren ben&tigt 
werden, nicht ausreichend fest aufzuspannen, da diese 
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Kunststoffolien sich bei der Erwarmung zusammenzie- 
hen und einen nicht unerheblichen Zug auf die 
Einspannstelle ausQben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Aufspannrahmen der eingangs genannten Art so 
auszubilden, daB die Folie in einfacher Weise und in 
kurzester Zeit auf dem Aufspannrahmen zu befestigen, 
sicher gehalten und wieder abzuldsen ist und die 
bendtigte Folie nicht grdBer zu sein braucht, als es dem 
UmriB des Rahmens des Formkastens entspricht 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst, 
daB die umlaufende Offnung sich gegen die Oberseite 
des Spannrahmens zu einem mit dieser etwa bQndigen 
Kanal erweitert, in den eine Leiste eingesetzt ist, deren 
Breite nur um so viel geringfQgig schmaler und ihrer 
Hdhe um so viel niedriger als der Kanal ist, daB zu 
beiden Seiten der Leiste und unter dieser spaltfdrmige 
Absaugkanlle vorhanden sind. 

Das Aufspannen der Folie auf dem Aufspannrahmen 
20 erfolgt mit Hilfe von Unterdruck. Hierbei ist es wichtig, 
daB die Folie an zwei hintereinanderliegenden Stellen, 
die in Zugrichtung gesehen sehr schmal sind, auf dem 
Rahmen aufgespannt wird Die Folie wird in die 
schmalen Kanale durch den Unterdruck hineingezogen 
25 und verhakt sich an deren Randern, so daB die Folie bei 
den bei der Erwarmung auf tretenden hohen Zugkraf ten 
sicher auf dem Rahmen gehalten ist Der Aufspannrah- 
men braucht nicht grdBer zu sein, als es dem 
Formkasten entspricht Nach erfolgter Erwarmung der 
Folie. wird der Aufspannrahmen fiber das Model] 
gestUlpt und die Folie mittels Unterdruck an das Modell 
angesaugt Nachdem dieser Vorgang abgeschlossen ist, 
kann der Unterdruck im Aufspannrahmen aufgehoben 
werden, so daB dieser weggenommen werden kann, 
35 w§hrend die Folie am Model! verbleibt Das Obergeben 
der Folie und das Abnehmen des Aufspannrahmens 
erfordert nur wenige Augenblicke. Die Ubergabe der 
Folie vom Aufspannrahmen an die Modellplatte kann 
aber hoch beschleunigt werden, indem beim Loslosen 
40 des Aufspannrahmens derselbe nach dem Abschalten 
des Vakuums mit Druckluft beauf schlagt wird. 

Ein weiterer Vorteil eines erfindungsgemaBen Auf- 
spannrahmens besteht darin, daB dieser die Folie, die in 
der Rege! als Rollenware angeliefert wird, selbstandig 
45 aufhehmen kann. Zu diesein Zweck wird der Aufspann- 
rahmen gegen das herabhangende Ende der Folie 
gef ahren, worauf sich dieses an einer Seite des Rahmens 
f estsaugt AnschlieBend braucht der Rahmen nur weiter 
verschoben zu werden, wobei sich die Folie von der 
so Rolle selbstandig abspult Das Abtrennen der auf dem 
'Aufspannrahmen aufgespannten Folie kann mit Hilfe 
einer Schneidvorrichtung erfolgen, die die Folie 
unmittelbar am hinteren Ende des Aufspannrahmens 
durchtrennt 

55 Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist im 
folgenden anhand der Zeichnung naher beschrieben. fn 
dieser zeigt 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen erfindungsgemifien 
Aufspannrahmen und 
eo F i g. 2 einen Schnitt nach Linie 11-11 in F i g. 1. 

Der insgesamt mit 1 bezeichnete Aufspannrahmen 
hat ein hohles Profi), das eine umlaufende Unterdruck- 
leitung 2 bildet Die Unterdruckleitung 2 hat einen 
AnschluB 3, an dem eine zu einer Unterdruckquelle 
65 fuhrende Leitung4 angeschlossen ist 

Zur Oberseite 5 des Rahmens 1 hat die Unterdrucklei- 
tung 2 eine sich ttber den gesamten Rahmen i 
erstreckende schlitzf firmige Offnung & Diese Offnung 6 
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ORIGINAL INSPECTED 
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ist im Umfang geschlossen und erstreckt sich Qber den 
gesamten Aufspannrahmen L Die Offnung 6 mOndet in 
einen in der Oberseite 5 des Aufspannrahmens 1 
ausgeformten Kanal 7, in den erne Leiste 8, die sowohl 
einen Abstand zu den beiden Seitenwfinden des Kanals 
als auch zum Bod en aufweist, eingesetzt isL Durch die 
Leiste 8 wird der Kanal 7 in zwei schmale Kanile 9, 10 
unterteilt, die mit der AuBenluft in Verbmduiuj stehen. 
Die Leiste 8 ist nur geringfQgig schmaier als die Breite 
des Kanales 7, so daB auch die beiden Kanale 9, 10 nur 
eine geringe Breite aufweisen. Dies ist deshalb wichtig, 
dam it die Folie 11. wie in Pig. 2 angedeutet ist, in die 
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Kanale 9 und 10 durch den Unterdruck emgezogen wird 
und sich so auf der Oberfl&che 5 verhakt Durch diese 
MaBnahme ist es mdglich, den erheblichen Zugspannun- 
gen entgegenzuwirken, die bei Erwfirmung der Folie 
auftreten. 

In dem gezeigten AusfQhrungsbeispiel ist eine 
Heizeinrichtung 12, die aus elektrischen Heizstaben 13 
besteht, in den Aufspannrahmen eingesetzt. Dies ist 
jedoch nicht unbedingt erforderlich, die Heizeinrichtung 
kann auch getrennt vom Aufspannrahmen angeordnet 
sein. 
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